Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét
Dostosowanie budynkow przy ul. Marii Sktodowskiej — Curie w Puftusku potozonych na dziatce nr 26/10 na potrzeby nowej siedziby
Starostwa Powiatowego
Roboty budowlane

B-06.00.00 — Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych - CPV 45442200 - 9

1. Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) s3 wymagania techniczne dotyczace
zabezpieczenia antykorozyjnego elementdéw stalowych dla zadania pn. ,Dostosowanie budynkéw
przy ul. Marii Sktodowskiej — Curie w Puftusku pofozonych na dziatce nr 26/10 na potrzeby nowej

siedziby Starostwa Powiatowego”

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji
i odbiorze robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci przy pokrywaniu powtokami
malarskimi stalowych konstrukcji i obejmuja:

a) przygotowanie powierzchni do malowania

b) nanoszenie podktadu gruntujgcego

c) malowanie nawierzchniowe

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
zdefiniowanymi ponizej.

1.4.1.Aklimatyzacja powtoki — stabilizacja powtoki malarskiej w okreslonych warunkach temperatury

i wilgotnosci powietrza.

1.4.2.Czas przydatnosci wyrobu do stosowania — czas, w ktérym wyrdb lakierowy po zmieszaniu

sktadnikéw nadaje sie do nanoszenia na podtoze.
1.4.3.Farba — wyrdb lakierowy pigmentowy, tworzgcy powtoke kryjaca, ktora spetnia przede
wszystkim funkcje ochronna.

1.4.4.Farba_do gruntowania — farba wytwarzajgca powtoki gruntowe wykazujgce zdolnosé

zapobiegania korozji metali, dzieki zawartosci w powtoce sktadnikéw hamujgcych procesy korozji
podtoza.

1.4.5.Lepkos¢ umowna — czas wyptywu farby lub emalii mierzony w sekundach z kubka (Forda 4) o

$rednicy otworu wyptywowego 4 mm .

1.4.6.Malowanie nawierzchniowe — warstwy farby natozone na podkfad gruntujacy w celu

uszczelnienia i uodpornienia na wystepujgce w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia

mechaniczne.
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1.4.7.Punkt rosy —temperatura, przy ktérej na powierzchni przedmiotu pojawiaja sie kropelki wody

wskutek kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu w wyniku wypromieniowania ciepta przez
podtoze lub wskutek naptywu cieptego, wilgotnego powietrza na chtodniejsze podtoze.
1.5.0g6lne wymagania dotyczgce robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatéw i wykonywanych robot oraz za zgodnos¢
z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru .
2. Materialy
Przyjeto system epoksydowy zabezpieczenia antykorozyjnego w skfad, ktérego wchodzg dwie
powtoki dwusktadnikowej farby epoksydowej, ktérg nalezy naktadaé w dwdch warstwach:

1 warstwa - 60pm

2warstwa - 60pum
Elementy konstrukcji nalezy jednokrotnie zagruntowaé w wytwérni, bezposrednio po ich wykonaniu.
Przed gruntowaniem konieczne jest przygotowanie powierzchni. Wymagany stopien czystosci SA 2
ISO 8501-1 mozna uzyskac przy pomocy drucianych szczotek lub poprzez piaskowanie. Powtoki nalezy
nakfadaé zgodnie z danymi producenta farb. Druga warstwa moze by¢ nakfadana po czasie zaleznym
od temperatury schniecia (przy 23 stopniach Celsjusza jest okoto 8h). taczna grubos¢ pokrycia farba
powinna wynosi¢ 120um.
Roboty wykonaé zgodnie z PN 86/B — 01806 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie — ogdlne
zasady uzytkowania, konserwacji i napraw.
3. Sprzet
3.1.0g6lne wymagania dotyczgce sprzetu
Zabezpieczenia antykorozyjne konstrukcji stalowych wykonuje sie na budowie , recznie lub
mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do robot malarskich. Sprzet powinien
by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technicznych stosowanych zestawdéw malarskich.
Wykorzystywany sprzet musi by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania w zakresie BHP.
3.2.Sprzet do czyszczenia konstrukcji.
Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzgdzeniami o dziataniu strumieniowo
Sciernym, zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru do uzyskania wymaganego stopnia czystosci
(wg EN I1SO 8501-1). Sprzet do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych
powierzchni musi zapewnic¢ strumien odoliwionego i suchego powietrza.
3.3.Sprzet do malowania.
Naktadanie farb wykonywac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru

4. Transport
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4.1.0gdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 4.
4.2.Transport wyrobow lakierowych

Transport wyrobdéw lakierowych i rozciefAczalnikdw winien odbywaé¢ sie z zachowaniem
obowigzujgcych przepiséw o przewozie materiatédw niebezpiecznych okreslonych w normach
przedmiotowych i wg PNC- 81400.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robot podano w SST B.00 ,,Wymagania ogolne” pkt.5.

5.2. Warunki przystapienia do roboét

Roboty antykorozyjne powinny by¢ prowadzone zgodnie z normg PN-EN ISO 12944-7:2001.
Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robot powinna miesci¢ sie w granicach od 50C do
250C i by¢ o 3 stopnie wyzsza od punktu rosy. Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania
robot powinna by¢ wieksza niz 80%.

5.3. Przygotowanie powierzchni

Przed przystgpieniem do robot zabezpieczajacych, antykorozyjnych konstrukcje stalowe ich
powierzchnie nalezy oczysci¢ i odttusci¢ zgodnie z wymaganiami norm: PN-EN 1SO 4618-3:2001, PNEN
ISO 12944-4:2001, PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN 1SO 8504-2:2002, PN-EN ISO 8501-1:1996, PNEN
ISO 8501-2:1998, PN-70/H-97051, PN-70/H-97052. Jednoczesnie powierzchnie powinny by¢
przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta podanymi w kartach technicznych i aprobatami
technicznymi stosowanych systemdéw malarskich. Bezposrednio przed potozeniem powtoki
gruntujacej powierzchnie stalowe nalezy przedmuchac sprezonym powietrzem.

5.4. Gruntowanie

Powierzchnie stalowe gruntowac za pomocg materiatdéw gruntujacych bedacych elementem danego
systemu malarskiego zgodnie z kartg techniczng materiatu i aprobatg techniczna.

5.5. Warstwa nawierzchniowa

Warstwe nawierzchniowa wykonywac przy uzyciu materiatéw bedacych elementem danego systemu
malarskiego zgodnie z kartg techniczng materiatu i aprobatg techniczng. Zabezpieczenia
antykorozyjne powierzchni stalowych w postaci powtok malarskich nalezy prowadzi¢ z zachowaniem
wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, instrukcji producenta i aprobat
technicznych. Podtoze oraz kazda warstwa powinny by¢ odebrane przez Inspektora Nadzoru.

5.6. Malowanie uszkodzen transportowych lub montazowych
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Ewentualne uszkodzenia transportowe lub montazowe a takze po spawaniu montazowym nalezy

zabezpieczy¢ zestawem farb uzywanych do catej konstrukcji. Zamiast w/w farb mozna stosowac inne

co najmniej réwnorzedne powtfoki malarskie — po uzgodnieniu z Inwestorem i autorami projektu.

Przed ,zamknieciem” wszystkich profili zamknietych nalezy upewni¢ sie, ze wewnatrz nie znajdujg sie

zadne zanieczyszczenia (w szczegolnosci mogace prowadzi¢ do korozji) oraz doktadnie osuszy¢

elementy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci

Ogdlne zasady kontroli jakosci podano w SST B.00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 6

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

Czestotliwosc oraz zakres badan materiatéw do zabezpieczen antykorozyjnych powinna by¢ zgodna z

Aprobatami technicznymi ITB dla poszczegdlnych materiatdw. Zasady kontroli powinien ustali¢

Kierownik budowy w porozumieniu z inspektorem Nadzoru.

Kontrola robot obejmuje:

- sprawdzenie czy dostarczone na plac budowy materiaty sg zgodne z dokumentacjg techniczna

- stwierdzenie wiasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu producenta,

- sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami producenta materiatu,

- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

- kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni)

- kontrole prawidtowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng
jednorodnosci wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen, itp.),

- oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubosé powtoki winna by¢ zgodna z wartoscig podang w

dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami producenta; grubos¢ te okresla sie jako $rednig

arytmetyczng z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inzyniera; grubosé okresla sie

metodami nieniszczgcymi; sprawdzenie grubosci powtoki malarskiej wg normy PNEN I1SO 12944-

7:2001),

- 0znaczenie przyczepnosci powtoki malarskiej

7. Obmiar robot

Jednostka obmiaru jest 1 tona konstrukgcji stalowej lub 1 m2 powierzchni malowania.

8. Odbidr robat

8.1. Zgodnosc robot z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja, ST oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera.

8.2. Odbior podtoia
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Odbiér podtoza nalezy przeprowadzic¢ bezposrednio przed przystgpieniem do wykonania powtoki
antykorozyjnej podkfadowej. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego
wykonania, nalezy podtoze oczyscié.

8.3. Wymagania przy odbiorze

Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

- zgodnos¢ wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego z dokumentacja,

- jakos¢ wykonania poszczegdlnych robot

- rodzaj zastosowanych materiatow,

- przygotowanie podtoza,

- prawidtowos¢ wykonania powtok zabezpieczenia antykorozyjnego,

Odbiér koncowy powtok nalezy dokonac wizualnie i przez sprawdzenie odpowiednich zapiséw w
Dzienniku Budowy. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci lub braku informacji nalezy wykonaé
sprawdzajgce badania grubosci pokrycia, przyczepnosci warstw i ewentualnie jakosci przygotowania
podtoza.

9. Podstawa ptfatnosci

Zgodnie z B- 00.00.00

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-EN 1SO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Metody przygotowania powierzchni. Cze$¢ 1: Zasady ogolne

PN-EN 1SO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
PN-EN 1SO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Metody przygotowania powierzchni. Cze$¢ 1: Zasady ogolne

PN-EN 1SO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych

kolejnych etapow
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