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B-06.00.00 – Zabezpieczenie antykorozyjne elementów stalowych -  CPV 45442200 - 9 

1. Wstęp 

1.1.Przedmiot ST 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) są wymagania techniczne dotyczące 

zabezpieczenia antykorozyjnego elementów stalowych dla zadania pn. „Dostosowanie budynków 

przy ul. Marii Skłodowskiej – Curie w Pułtusku położonych na działce nr 26/10 na potrzeby nowej 

siedziby Starostwa Powiatowego” 

1.2.Zakres stosowania ST 

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbędny przy realizacji 

i odbiorze robot wymienionych w pkt 1.1. 

1.3.Zakres robót objętych ST 

Roboty, których dotyczy Specyfikacja obejmują wszystkie czynności przy pokrywaniu powłokami 

malarskimi stalowych konstrukcji i obejmują: 

a) przygotowanie powierzchni do malowania 

b) nanoszenie podkładu gruntującego 

c) malowanie nawierzchniowe 

1.4.Określenia podstawowe 

Określenia podstawowe w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz 

zdefiniowanymi poniżej. 

1.4.1.Aklimatyzacja powłoki – stabilizacja powłoki malarskiej w określonych warunkach temperatury 

i wilgotności powietrza. 

1.4.2.Czas przydatności wyrobu do stosowania – czas, w którym wyrób lakierowy po zmieszaniu 

składników nadaje się do nanoszenia na podłoże. 

1.4.3.Farba – wyrób lakierowy pigmentowy, tworzący powłokę kryjącą, ktora spełnia przede 

wszystkim funkcję ochronną. 

1.4.4.Farba do gruntowania – farba wytwarzająca powłoki gruntowe wykazujące zdolność 

zapobiegania korozji metali, dzięki zawartości w powłoce składników hamujących procesy korozji 

podłoża. 

1.4.5.Lepkość umowna – czas wypływu farby lub emalii mierzony w sekundach z kubka (Forda 4) o 

średnicy otworu wypływowego 4 mm . 

1.4.6.Malowanie nawierzchniowe – warstwy farby nałożone na podkład gruntujący w celu 

uszczelnienia i uodpornienia na występujące w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia 

mechaniczne. 
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1.4.7.Punkt rosy – temperatura, przy której na powierzchni przedmiotu pojawiają się kropelki wody 

wskutek kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu w wyniku wypromieniowania ciepła przez 

podłoże lub wskutek napływu ciepłego, wilgotnego powietrza na chłodniejsze podłoże. 

1.5.Ogólne wymagania dotyczące robót. 

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakość materiałów i wykonywanych robot oraz za zgodność 

z dokumentacją projektową, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru . 

2. Materiały 

Przyjęto system epoksydowy zabezpieczenia antykorozyjnego w skład, którego wchodzą dwie 

powłoki dwuskładnikowej farby epoksydowej, którą należy nakładać w dwóch warstwach: 

   1 warstwa - 60μm 

    2warstwa - 60μm 

Elementy konstrukcji należy jednokrotnie zagruntować w wytwórni,  bezpośrednio po ich wykonaniu. 

Przed gruntowaniem konieczne jest przygotowanie powierzchni. Wymagany stopień czystości SA 2 

ISO 8501-1 można uzyskać przy pomocy drucianych szczotek lub poprzez piaskowanie. Powłoki należy 

nakładać zgodnie z danymi producenta farb. Druga warstwa może być nakładana po czasie zależnym 

od temperatury schnięcia (przy 23 stopniach Celsjusza jest około 8h). Łączna grubość pokrycia farbą 

powinna wynosić 120μm. 

Roboty wykonać zgodnie z PN 86/B – 01806 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie – ogólne 

zasady użytkowania, konserwacji i napraw. 

3. Sprzęt 

3.1.Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Zabezpieczenia antykorozyjne konstrukcji stalowych wykonuje się na budowie , ręcznie lub 

mechanicznie przy użyciu dowolnego sprzętu przeznaczonego do robot malarskich. Sprzęt powinien 

być zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technicznych stosowanych zestawów malarskich. 

Wykorzystywany sprzęt musi być sprawny technicznie i spełniać wymagania w zakresie BHP. 

3.2.Sprzęt do czyszczenia konstrukcji. 

Czyszczenie konstrukcji należy przeprowadzić mechanicznie urządzeniami o działaniu strumieniowo 

ściernym, zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru do uzyskania wymaganego stopnia czystości 

(wg EN ISO 8501-1). Sprzęt do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych 

powierzchni musi zapewnić strumień odoliwionego i suchego powietrza. 

3.3.Sprzęt do malowania. 

Nakładanie farb wykonywać przy użyciu sprzętu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru 

4. Transport 
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4.1.Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST – 1.0. "Wymagania ogólne" pkt 4. 

4.2.Transport wyrobów lakierowych 

Transport wyrobów lakierowych i rozcieńczalników winien odbywać się z zachowaniem 

obowiązujących przepisów o przewozie materiałów niebezpiecznych określonych w normach 

przedmiotowych i wg PNC- 81400. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

Ogólne zasady wykonania robot podano w SST B.00 „Wymagania ogolne” pkt.5. 

5.2. Warunki przystąpienia do robót 

Roboty antykorozyjne powinny być prowadzone zgodnie z normą PN-EN ISO 12944-7:2001. 

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robot powinna mieścić się w granicach od 5oC do 

25oC i być o 3 stopnie wyższa od punktu rosy. Wilgotność względna powietrza w czasie wykonywania 

robot powinna być większa niż 80%. 

5.3. Przygotowanie powierzchni 

Przed przystąpieniem do robot zabezpieczających, antykorozyjnych konstrukcje stalowe ich 

powierzchnie należy oczyścić i odtłuścić zgodnie z wymaganiami norm: PN-EN ISO 4618-3:2001, PNEN 

ISO 12944-4:2001, PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-EN ISO 8501-1:1996, PNEN 

ISO 8501-2:1998, PN-70/H-97051, PN-70/H-97052. Jednocześnie powierzchnie powinny być 

przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta podanymi w kartach technicznych i aprobatami 

technicznymi stosowanych systemów malarskich. Bezpośrednio przed położeniem powłoki 

gruntującej powierzchnie stalowe należy przedmuchać sprężonym powietrzem. 

5.4. Gruntowanie 

Powierzchnie stalowe gruntować za pomocą materiałów gruntujących będących elementem danego 

systemu malarskiego zgodnie z kartą techniczną materiału i aprobatą techniczną. 

5.5. Warstwa nawierzchniowa 

Warstwę nawierzchniową wykonywać przy użyciu materiałów będących elementem danego systemu 

malarskiego zgodnie z kartą techniczną materiału i aprobatą techniczną. Zabezpieczenia 

antykorozyjne powierzchni stalowych w postaci powłok malarskich należy prowadzić z zachowaniem 

wymagań dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, instrukcji producenta i aprobat 

technicznych. Podłoże oraz każda warstwa powinny być odebrane przez Inspektora Nadzoru. 

5.6. Malowanie uszkodzeń transportowych lub montażowych 
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Ewentualne uszkodzenia transportowe lub montażowe a także po spawaniu  montażowym należy 

zabezpieczyć zestawem farb używanych do całej konstrukcji. Zamiast w/w farb można stosować inne 

co najmniej równorzędne powłoki malarskie – po uzgodnieniu z Inwestorem i autorami projektu. 

Przed „zamknięciem” wszystkich profili zamkniętych należy upewnić się, że wewnątrz nie znajdują się 

żadne zanieczyszczenia (w szczególności mogące prowadzić do korozji) oraz dokładnie osuszyć 

elementy. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości 

Ogólne zasady kontroli jakości podano w SST B.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 6 

6.2. Badania w czasie wykonywania robót 

Częstotliwość oraz zakres badań materiałów do zabezpieczeń antykorozyjnych powinna być zgodna z 

Aprobatami technicznymi ITB dla poszczególnych materiałów. Zasady kontroli powinien ustalić 

Kierownik budowy w porozumieniu z inspektorem Nadzoru. 

Kontrola robot obejmuje: 

- sprawdzenie czy dostarczone na plac budowy materiały są zgodne z dokumentacją techniczną 

- stwierdzenie właściwej jakości materiału na podstawie atestu producenta, 

- sprawdzenie zgodności sposobu magazynowania z zaleceniami producenta materiału, 

- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania, 

- kontrolę prawidłowości przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni) 

- kontrolę prawidłowości wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z oceną 

  jednorodności wykonania powłok, stwierdzeniem braku pęcherzy, złuszczeń, itp.), 

- oznaczenie rzeczywistej grubości powłoki (grubość powłoki winna być zgodna z wartością podaną w 

dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami producenta; grubość tę określa się jako średnią 

arytmetyczną z kilku pomiarów w miejscach wskazanych przez Inżyniera; grubość określa się 

metodami nieniszczącymi; sprawdzenie grubości powłoki malarskiej wg normy PNEN ISO 12944- 

7:2001), 

- oznaczenie przyczepności powłoki malarskiej 

7. Obmiar robót 

Jednostką obmiaru jest 1 tona konstrukcji stalowej lub 1 m2 powierzchni malowania. 

8. Odbiór robót 

8.1. Zgodność robót z projektem i Specyfikacją. 

Roboty powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją, ST oraz pisemnymi decyzjami Inżyniera. 

8.2. Odbiór podłoża 
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Odbiór podłoża należy przeprowadzić bezpośrednio przed przystąpieniem do wykonania powłoki 

antykorozyjnej podkładowej. Jeżeli odbiór podłoża odbywa się po dłuższym czasie od jego 

wykonania, należy podłoże oczyścić. 

8.3. Wymagania przy odbiorze 

Sprawdzeniu przy odbiorze podlega: 

- zgodność wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego z dokumentacją, 

- jakość wykonania poszczególnych robot 

- rodzaj zastosowanych materiałów, 

- przygotowanie podłoża, 

- prawidłowość wykonania powłok zabezpieczenia antykorozyjnego, 

Odbiór końcowy powłok należy dokonać wizualnie i przez sprawdzenie odpowiednich zapisów w 

Dzienniku Budowy. W przypadku jakichkolwiek wątpliwości lub braku informacji należy wykonać 

sprawdzające badania grubości pokrycia, przyczepności warstw i ewentualnie jakości przygotowania 

podłoża. 

9. Podstawa płatności 

Zgodnie z B- 00.00.00 

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA 

10.1. Normy 

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 

produktow. Metody przygotowania powierzchni. Część 1: Zasady ogolne 

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 

produktow. Metody przygotowania powierzchni. Część 1: Zasady ogolne 

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 

kolejnych etapow 


