Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét
Dostosowanie budynkow przy ul. Marii Sktodowskiej — Curie w Puftusku potozonych na dziatce nr 26/10 na potrzeby nowej siedziby
Starostwa Powiatowego
Roboty budowlane

B-05.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE (NADPROZA STALOWE)- kod CPV 45223110-0

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacja

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej Specyfikacji s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
stalowych konstrukcji stalowych dachu dla zadania pn. ” Dostosowanie budynkow przy ul. Marii
Sktodowskiej — Curie w Puftusku potozonych na dziatce nr 26/10 na potrzeby nowej siedziby
Starostwa Powiatowego”

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji.

Szczegdtowa Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie stalowej konstrukg;ji .

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos$é¢ z dokumentacja
projektowa, Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano
w "Wymagania ogdlne".

1.5.1. Wymogi formalne.

Konstrukcja winna by¢ wykonana $cisle wg dokumentacji technicznej .Wykonawstwo oraz montaz
konstrukcji zgodne z wymogami norm: -PN-B — 06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane.
Wymagania i badania.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robdt wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z
catoscig dokumentacji technicznej. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji
nalezy wyjasniac z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystgpieniem do robét. Jakiekolwiek
zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczgcych zasadniczych elementéw lub
rozwigzan projektowych mogacych mie¢ wptyw na nosnos¢ obiektu nalezy uzyska¢ dodatkowo
akceptacje projektantéw.

2. MATERIALY.
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Wszystkie materiaty uzyte podczas robdét muszg miec atesty stosownych polskich jednostek
atestacyjnych i by¢ najwyzszej jakosci. Klasa konstrukcji 2 wg PN-B-06200:2002. Wszystkie prace
muszg by¢ prowadzone z nalezytg starannoscia, zgodnie z wiedzg budowlang, PN-B- 06200:2002 —
,Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania”, ,Warunkami technicznymi wykonania i
odbioru robdét budowlano — montazowych” tom | — Budownictwo ogdlne, tom Il — Konstrukcje
stalowe. Konstrukcja spawana w klasie 1 (pierwszej) wg PN-87/M-69008.

Potaczenia srubowe

Pofaczenia na sruby klas 8.8, wykonaé z kontrnakretkami.

Potaczenia spawane

Elementy konstrukcji stalowej sg spawane przy pomocy drutéw rdzeniowych, elektrod EA 1.46 (stal
St3S), EB 1.50 (stal 18G2A), i ewentualnie na montazu ER 1.46 (stal St3S). Elementy muszg by¢
odpowiednio przygotowane (oczyszczone i odttuszczone) przed spawaniem. Kolejno$¢ spawania
nalezy planowac tak aby nie dopuszczac do termicznych odksztatcen elementéw. O ile na rysunkach
nie podano inaczej klasa wadliwos$ci warsztatowych ztagczy docelowych rozcigganych moze wynosié
najwyzej R4 dla grubosci elementéw do 20mm i najwyzej R3 dla grubosci elementéw 20-30mm —
kontrola defektoskopowa (zgodnie z PN-90/B-03200). Kontrole ztgczy rozcigganych na spoiny
pachwinowe prowadzi¢ poprzez ogledziny. W szczegdlnych przypadkach (watpliwosci co do jakosci

spoin) moze zachodzi¢ potrzeba kontroli ultradzwiekowej.

3. SPRZET.

Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru.

4. TRANSPORT.

Konstrukcja powinna by¢ zatadowana na srodki transportowe w taki sposéb, aby podczas transportu
zapewniona byta statecznos¢ elementu oraz wykluczona mozliwos¢ ich uszkodzenia.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robodt
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane.

5.2 Wymagania przy wykonywaniu konstrukcji.

5.2.1. Przechowywanie konstrukcji.

Konstrukcje na placu budowy nalezy ukfadaé na podktadach izolujagcych j3 od bezposredniego

stykania sie z gruntem i woda. Konstrukcje nalezy tak uktada¢, aby nie dopusci¢ do gromadzenia sie
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wewnatrz niej wod opadowych lub $niegu oraz zapewnié jej statecznos¢ i zabezpieczy¢ przed trwatym
odksztatceniem.
5.2.2. Montaz konstrukcji na budowie.

Prace musza by¢ prowadzone pod nadzorem oséb uprawnionych zgodnie z wymaganiami PN-B-
06200:1997. Wszelkie prace powinny by¢ prowadzone pod nadzorem osoby posiadajacej wtasciwe
uprawnienia budowlane. Wszelkie ubytki w zabezpieczeniu antykorozyjnym powstate podczas
montazu nalezy uzupetnié

5.2.3. Nadproza w scianach istniejgcych

Zmiana lokalizacji niektéry otwordow drzwiowych oraz wykonanie nowych w S$cianach
konstrukcyjnych powoduje konieczno$¢ wykonania przesklepiedn nad nowymi otworami lub
powiekszenia istniejgcych otwordw.

Projektuje sie wykonanie przesklepien nadprozy drzwiowych w $cianach z : 2 dwuteownikéw
NP140, lub 2x L 80(60)x 60 (40)x6 i nadprozy okiennych z 2 dwuteownikéw HEA 220. Nalezy
wykona¢ bruzde z jednej strony Sciany i nastepnie osadzi¢ dwuteownik ( katownik) z
obetonowaniem - wypetni¢ przestrzenie miedzy gorng potkg ksztattownikow a Sciang
drobnoziarnistym betonem C16/20 lub zaprawg ekspansywng. Po zwigzaniu zaprawy nalezy wykonac
bruzde z drugiej strony $ciany i osadzi¢ drugi ksztattownik . Oba elementy potaczy¢ (skreci¢ ze sobg )
za pomocg srub M 10 kI.5.8.
Po osadzeniu nadproza i zwigzaniu zaprawy nalezy wycig¢ pitami widiowymi otwodr. Nastepnie
dospawac punktowo przewigzki z ptaskownika stalowego 60x5mm o dt. odpowiednio dobranej do
szerokosci nadproza. Rozstaw przewigzek co ok.30 cm. Elementy stalowe obudowac ptytg g-k lub

osiatkowac i otynkowac tynkiem cementowo — wapiennym kategorii lll.

Zabrania sie wykuwania otworu przecinakami lub mtotami elektrycznymi, gdyz moze to
naruszy¢ strukture scian. W celu odcigzenia istniejgcych nadproZzy na czas powiekszania
otworéw stropy opierajgce sie na Scianach z osadzonymi nadprozami nalezy

podstemplowad.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Zakres kontroli dla konstrukcji stalowej.
Biezgca kontrola wykonawstwa w wytwérni

Sprawdzenie stopnia czystosci konstrukcji przed przystgpieniem do robdt malarskich
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Biezgca kontrola prac montazowych

Kontrola jakosci spawania

7. ODBIOR ROBOT.

7.1. Odbiér robot montazowych

Odbiory czesciowe:

odbidr warsztatowo wykonanej konstrukcji

odbidr scalania konstrukcji na montazu

Odbiér koncowy:

Podczas odbioru nalezy sprawdzié¢ min.:

- atestacje materiatéow

- sprawdzenie zgodnosci wykonywania z dokumentacjg techniczna i rysunkami warsztatowymi
-sprawdzenie podstawowych wymiardow geometrycznych sprawdzenie zachowania dopuszczalnych
tolerancji wykonania

- sprawdzenie wynikéw kontroli spoin i kontroli ich szczelnosci

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego.

Odbiér zakonczony winien byé sporzadzeniem protokédtu, do ktdrego nalezy dotgczy¢ wszelkie
niezbedne dokumenty (atesty, protokoty badan, itp.) a takie Swiadectwo jakosci wykonania
wystawione przez wytworce.

7.2. Odbiér koncowy.

Nalezy zwrdci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych
celem przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie
dla prawidtowej eksploatacji obiektu.

8. OBMIAR ROBOT

8.1. Ogoblne zasady obmiaru robét

Obmiar Robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robdt zgodnie z Rysunkami
i Specyfikacjami, w jednostkach ustalonych w Przedmiarze Robét

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogédlne

Podstawa pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa
ustalona dla danej pozycji kosztorysu. Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa
ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu. Cena

jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
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wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okre$lone dla tej roboty w SST i w
dokumentacji projektowe;j.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robdt bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkédw umowy i wymagan ogdélnych zawartych w
Specyfikacji B.00.00.00 obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie
wyszczegoblnione w kosztorysie.

10. Przepisy zwiazane.

- PN-B- 06200:2002 — ,,Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania”

- PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

- PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.

- PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwyktej jakosci i niskostopowej.

- PN-84/H-93000 Stal weglowa niskostopowa. Walcowki, prety i ksztattowniki walcowane na goraco.

- PN-89/M-01134 Rysunek techniczny maszynowy. Uproszczenia rysunkowe. Potgczenia spawane i
powierzchnie napawane.

-PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegdw spawania.

-PN-73/M-69015 Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie

brzegdéw do spawania.

- PN-90/M-69016 Spawanie w ostonie dwutlenkiem wegla stali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegéw do spawania.

- PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne

wymagania i badania.
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