Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét
Termomodernizacja budynkow uzytecznosci publicznej Powiatu Puttuskiego — budynek przy ul. 3 Maja 5 w Puftusku
Roboty budowlane

B — 07.00.00 Naprawa i konserwacja dachéw - roboty pokrywcze CPV 45261900 -3; CPV 45261214-
7

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji (SST) s3 wymagania dotyczace wykonania robét naprawczych
pokrycia dachowego dla zadania pn. , Termomodernizacja budynkéw uzytecznosci publicznej

Powiatu Puttuskiego — budynek przy ul. 3 Maja 5 w Puitusku”

Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt.1.1.

1.2 Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdét w czasie prac
pokrywczych  zadania pn. ,, Termomodernizacja budynkéw uZytecznosci publicznej Powiatu
Pufttuskiego — budynek przy ul. 3 Maja 5 w Puftusku” i obejmuja:
e naprawe istniejgcego zuzytego pokrycia z papy asfaltowej papa termozgrzewalng 1-warstwowa

o gr. papy 5,2 mm

1.3 Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami i B-

00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

1.5 .0gdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST B.00-00-00 ,,Wymagania ogdlne”.

2  Materialy

2.1. Ogdlne wymagania podano w ST 00.00. "Wymagania ogdélne" Oznakowanie materiatéw
powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia, daty
produkcji. Materiaty stosowane do wykonywania powinny posiadaé na opakowaniach termin
przydatnosci do stosowania. Sposdb transportu i skfadowania powinien byé zgodny z
warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta. Wykonawca obowigzany jest posiadac
na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na budowie materiatow

przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.
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2.2. Papa asfaltowa wierzchniego krycia- system jednowarstwowy - dach.

Opis:
Papa na osnowie z widkniny poliestrowej z obustronng powiokg z masy asfaltowej: z asfaltu
modyfikowanego SBS z wypetniaczem mineralnym. Strona wierzchnia pokryta jest gruboziarnistg
posypka mineralng oraz wzdtuz jednej krawedzi natozony jest pasek folii o szerokosci ok. 80 mm,
strona spodnia pokryta jest niebieskg powtoka akrylowg na ktérg natozone sg wzdtuzne profilowane
pasma klejowe z masy asfaltowej (modyfikowanej SBS oraz zywicami), zabezpieczone folig z
tworzywa sztucznego.. Stosuje sie jg do wykonania warstwy wierzchniej, do jedno- lub
wielowarstwowych pokry¢ dachowych uktadajgc metodg zgrzewania
Sktad:
1. Warstwa powtokowa — masa asfaltowa modyfikowana SBS
2. Osnowa — wtdknina poliestrowa o gramaturze min. 250 g/m’
3. Wykonczenie warstwy gdrnej — gruboziarnista posypka mineralna
4. Wykonczenie warstwy dolnej — folia z tworzywa sztucznego
Wrtasciwosci techniczne i wymagania papy wierzchniego krycia:
1. Grubosc¢ arkusza papy — 5,2 +-0,2 mm
2. Wodoszczelnos¢ — wodoszczelna przy cisnieniu 400 kPa
3. Odporno$é na sptywanie w podwyzszonej temperaturze - > +100°C
4, Gietko$¢ w niskiej temperaturze - - 25°C
5. Wiasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu, maksymalna sita rozciggajgca:
- kierunek wzdtuz — 1000 N/50 mm
- kierunek w poprzek — 800 N/50 mm
6. Wiasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu, wydtuzenie przy maksymalnej sile rozciggajace;j:
- kierunek wzdtuz — 50%
- kierunek w poprzek — 50%
7. Odpornosé na uderzenie — 2000 mm
8. Odpornosé na obcigzenie statyczne — 20 kg
9. Stabilnos¢ wymiardw - < 0,5 %

10. Klasyfikacja ogniowa — klasa E

3 SPRZET
Ogdlne wymagania podano w ST 00.00. "Wymagania ogdlne" Roboty mozna wykonywac recznie lub
przy uzyciu specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi,

ktore nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatow i wykonywanych robét oraz bedg
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przyjazne dla srodowiska. Przy doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyrobéw
do wykonania pokrycia papa. Wykonawca winien stosowac¢ odpowiedni sprzet niezbedny do
wykonania robodt. Podstawowy sprzet wymagany do realizacji robot: Pity do drewna, miotki,
elektronarzedzia (wiertarki, pity, strugarka), zestaw do pokry¢ papa termozgrzewalng na Propan-
Butan, wycigg budowlany, tasmy miernicze, poziomice, taty poziomujace i inne narzedzia zalecane

przez producentéw systemdw do pokry¢ dachowych,

4 Transport
Ogdlne wymagania podano w ST 00.00. "Wymagania ogdlne"
Sposdb transportu i skladowania powinny by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.
Dobér srodkow transportu:
e samochdd dostawczy,
e samochdd skrzyniowy do 5 t,
i inne srodki transportu — odpowiadajace pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom do wykonania

zakresu umownego robét.

5. 0Ogolne zasady wykonania robét

Wykonawca odpowiedzialny jest za prowadzenie robét zgodne z umowa.

5.1. Przed przystgpieniem do wykonywania pokry¢ dachowych w technologii pap zgrzewalnych nalezy
pamietaé o podstawowych zasadach, ktérych przestrzeganie zapewni prawidiowe utozenie
pokrycia dachowego, bezawaryjnie funkcjonujace przez dtugoletni okres czasu.

Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz:

e 0°C w przypadku pap modyfikowanych SBS,

¢ +5°C w przypadku pap oksydowanych.

Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod warunkiem, ze rolki bedg
magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C) i wynoszone na dach bezposrednio
przed zgrzaniem. Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu,
jej oblodzenia, podczas opaddw atmosferycznych oraz przy silnym wietrze. Nawierzchnia na ktéra
uktadane s poszczegdlne warstwy pokrycia dachowego powinna byé sucha, oczyszczona i
wyrownana w sposéb zapewniajacy prawidtowe odprowadzenie wody. Przed utozeniem papy
nalezy jg rozwing¢ w miejscu, w ktérym bedzie zgrzewana, a nastepnie po przymiarce (z
uwzglednieniem zaktadu) i ewentualnym koniecznym przycieciu zwing¢ jg z dwdch koncéw do
Srodka. Miejsca zaktadéw na utozonym wczesniej pasie papy (z ktérym taczona bedzie rozwijana

rolka) nalezy podgrza¢ palnikiem i przeciggng¢ szpachelkg w celu wtopienia posypki na catej
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szerokosci zaktadu (12-15 cm). Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem
podtoza oraz spodniej warstwy papy az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z
jednoczesnym powolnym i réwnomiernym rozwijaniem rolki. Pracownik wykonuje te czynnosc,
cofajac sie przed rozwijang rolka. Miarg jakosci zgrzewu jest wyptyw masy asfaltowej o szerokosci
0,5-1,0 cm na catej dtugosci zgrzewu. W przypadku gdy wyptyw nie pojawi sie samoistnie wzdtuz
brzegu rolki, nalezy docisna¢ zaktad, uzywajac watka dociskowego z silikonowa rolka. Site docisku
rolki do papy nalezy tak dobraé, aby pojawit sie wyptyw masy o zadanej szerokosci. Silny wiatr lub
zmienna predkos¢ przesuwania rolki moze powodowac zbyt duzy lub niejednakowej szerokosci
wyptyw masy. Brak wyptywu masy asfaltowej Swiadczy o niefachowym zgrzaniu papy.

Arkusze papy nalezy tgczyc¢ ze sobg na zaktady:

e podtuzny 8 cm,

® poprzeczny 12-15 cm.

Zakfady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody i zgodnie z kierunkiem

najczesciej wystepujgcych w okolicy wiatréw. Zaktady nalezy wykonywac ze szczegdlng starannoscia.

Po utozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé¢ wykonania zgrzewow.

Miejsca zle zgrzane nalezy podgrza¢ (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie sklei¢. Wyptywy

masy asfaltowej mozna posypac posypkag w kolorze pokrycia w celu poprawienia estetyki dachu.

W poszczegdlnych warstwach arkusze papy powinny byé przesuniete wzgledem siebie tak aby

zaktady (zaréwno podtuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaty sie. Aby unikng¢ zgrubien papy na

zaktadach, zaleca sie przyciecie naroznikéw uktadanych paséw papy lezgcych na spodzie zaktadu pod

katem 45°.

5.2 Szczegdtowe zasady kolejnosci wykonania robdt obejmuja :

a) W systemie jednowarstwowym — dach:
- transport materiatéw na budowie do miejsca montazu,
- usuniecie nieréwnosci podktadu,
- oczyszczenie powierzchni,
- przeciecie pecherzy,
- wyréwnanie krawedzi z umocowaniem naderwanych miejsc,
- wypetnienienie ubytkdw i oczyszczeniem powierzchni istniejgcego pokrycia dachu,
- zagruntowanie podtoza srodkiem gruntujgcym,
- utozenie papy - rozwiniecie rolki, przyciecie na wymiar i luzne zrolowanie przycietej papy,
- aktywacja termiczna papy za pomoca palnika gazowego z jednoczesnym przyklejeniem
papy do podfoza z uzyciem watka dociskowego,

- kontrola spoin i stykéw,
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- wykonanie poprawek

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST ,,Wymagania ogdlne”. Ogdlne wymagania podano
w ST 00.00. "Wymagania ogdlne"
Kontrola jakosci wykonania robét polega na sprawdzeniu szczelnosci pokrycia, prawidtowosci
wykonania elementdw, estetyki wykonania.
6.1.Pokrycia papowe
a) Kontrola miedzyoperacyjna pokry¢ papowych polega na biezagcym sprawdzeniu zgodnosci
wykonanych prac z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej i dokumentacji projektowej,
b) kontrola konncowa wykonania pokry¢ papowych polega na sprawdzaniu zgodnos$ci wykonania z
projektem oraz wymaganiami specyfikacji i dokumentacji projektowej,
c) uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatéw i pokrycia
dachowego s3 zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej, i dokumentacji

projektowej, aprobaty technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.

6.2.Badania materiatow
Badanie materiatdw przeprowadza sie posrednio na podstawie dokumentéw towarzyszacych wysytce
materiatdw przez producenta, potwierdzajacych zgodnos¢ uzytych materiatéw z wymaganiami
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej pokrycia, opracowanej dla realizowanego

przedmiotu zamdwienia, oraz normami powotanymi w niniejszej ST.

6.3.Badania w czasie odbioru robét
Zakres i warunki wykonywania badan
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robdt pokrywczych dachédwkami, w szczegdlnosci w zakresie:
=  zgodnosci z dokumentacjg projektows i-specyfikacjg techniczng,
= jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,
= prawidtowosci przygotowania podktadu,
= prawidtowosci wykonania pokrycia
Przy badaniach w czasie odbioru robdét nalezy wykorzystywa¢ wyniki badarn dokonanych przed
przystgpieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania. Do badan odbiorowych nalezy przystgpic¢ po

catkowitym zakonczeniu robét i po opadach deszczu.

6.4.0pis badan
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1. Sprawdzenie prawidtowosci kierunku krycia.
2. Sprawdzenie rozmieszczenia stykow i wielkosci
3. Sprawdzenie rdwnosci powierzchni pokrycia
7. OBMIAR ROBOT
Obmiar robdt bedzie okreslat faktyczny zakres wykonywanych robdét zgodnie z dokumentacja
projektowg i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.
Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na trzy dni przed tym terminem.
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.
8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w SST ,Wymagania ogdlne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-EN 13707:2006 — PN-EN 13707:2006/A 1:2007. Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby
asfaltowe na osnowie do pokry¢ dachowych — Definicje i wtasciwosci.
2. PN-EN 13707 + A2:2012. Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby asfaltowe na osnowie do

pokry¢ dachowych — Definicje i wtasciwosci
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